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江苏零件数控加工方案

生成日期: 2025-10-27

数控加工工艺要考虑加工零件的工艺性，加工零件的定位基准和装夹方式，也要选择刀具，制定工艺路线、切
削方法及工艺参数等，而这些在常规工艺中均可以简化处理。因此，数控加工工艺比普通加工工艺要复杂得多，
影响因素也多，因而有必要对数控编程的全过程进行综合分析、合理安排，然后整体完善。相同的数控加工任
务，可以有多个数控工艺方案，既可以选择以加工部位作为主线安排工艺，也可以选择以加工刀具作为主线来
安排工艺。数控加工工艺的多样化是数控加工工艺的一个特色，是与传统加工工艺的明显区别。数控加工源于
周密、细致的技术可行性分析、总体工艺规划和数控加工工艺设计。江苏零件数控加工方案

数控机床的加工特点如下：精度高，质量稳定。数控机床是按数字形式给出的指令进行加工的，一般情况
下工作过程不需要人工干预，这就消除了操作者人为产生的误差。在设计制造数控机床时，采取了许多措施，
使数控机床的机械部分达到了较高的精度和刚度。数控机床工作台的移动当量普遍达到了0.01～0.0001mm，
而且进给传动链的反向间隙与丝杠螺距误差等均可由数控装置进行补偿，高级数控机床采用光栅尺进行工作台
移动的闭环控制。数控机床的加工精度由过去的±0.01mm提高到±0.005mm甚至更高。定位精度九十年代
初中期已达到±0.002mm～±0.005mm。此外，数控机床的传动系统与机床结构都具有很高的刚度和热稳定性。
通过补偿技术，数控机床可获得比本身精度更高的加工精度。尤其提高了同一批零件生产的一致性，产品合格
率高，加工质量稳定。江苏零件数控加工方案数控机床是解决普通的加工方法难以解决的关键。

数控加工中心是由机械设备与数控系统组成的适用于加工复杂零件的高效率自动化机床。数控加工中心是
世界上产量较高、应用较普遍的数控机床之一。它的综合加工能力较强，工件一次装夹后能完成较多的加工内
容，加工精度较高，就中等加工难度的批量工件，其效率是普通设备的5～10倍，特别是它能完成许多普通设备
不能完成的加工，对形状较复杂，精度要求高的单件加工或中小批量多品种生产更为适用。它把铣削、镗削、
钻削、攻螺纹和切削螺纹等功能集中在一台设备上，使其具有多种加工工序工艺手段。加工中心按照主轴加工
时的空间位置分类有：卧式和立式加工中心。按工艺用途分类有：镗铣加工中心，复合加工中心。按功能特殊
分类有：单工作台、双工作台和多工作台加工中心。单轴、双轴、三轴及可换主轴箱的加工中心。按照导轨分
类有：线轨加工中心，硬轨加工中心机等。

数控加工用的机床主要有以下几特点：1.传动链短，与普通机床相比主轴驱动不再是电机——皮带——齿
轮副机构变速，而是采用横向和纵向进给分别由两台伺服电机驱动运动完成，不再使用挂轮、离合器等传统部
件，传动链大幅度缩短。2.刚性高，为了与数控系统的高精度相匹配，数控机床的刚性高，以便适应高精度的
加工要求。3.轻拖动，刀架（工作台）移动采用滚珠丝杠副，摩擦小，移动轻便。丝杠两端的支承式适用轴承，
其压力角比普通轴承大，在出厂时便选配好；数控机床的润滑部分采用油雾自动润滑，这些措施都使得数控机
床移动轻便。数控加工方法的选择原则是保证加工表面的加工精度和表面粗糙度的要求。

数控铣削加工特点：1.生产效率高：数控铣床、加工中心具有铣床、镗床和钻床的功能，使工序高度集中，大
幅度提高了生产效率并减少了工件装夹误差。数控铣床的主轴转速实现无级变速，有利于选择较佳切削用量。
数控铣床具有快进、快退、快速定位功能，可大幅度减少机动时间。2.减轻操作者劳动强度：数控铣床对零件
加工是按事先编好的加工程序自动完成的，操作者除了操作键盘、装卸刀具、工件和中间测量及观察机床运行
外，不需要进行繁重的重复性手工操作，大幅度减轻了劳动强度。数控加工是用数字信息控制零件和刀具位移
的机械加工方法。江苏零件数控加工方案
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数控加工工艺的设计过程必须周密、严谨，没有错误。江苏零件数控加工方案

数控加工的相关知识如下：1、对切削温度的影响：切削速度，进给率，背吃刀量；对切削力的影响：背吃
刀量，进给率，切削速度；对刀具耐用度的影响：切削速度，进给率，背吃刀量。2、当背吃刀量增大一倍时，
切削力增大一倍；当进给率增大一倍时，切削力大概增大70%；当切削速度增大一倍时，切削力逐渐减小；也就
是说，如果用G99，切削速度变大，切削力不会有太大变化。3、可以根据铁屑排出的情况判断出切削力，切削
温度是否在正常范围内。4、当所量的实际数值X与图纸直径Y之大于0.8时车的凹圆弧时，副偏角52度的车刀
（也就是我们常用的刀片为35度的主偏角93度的车刀）所车出的R在起点位置的地方可能会擦刀。江苏零件数
控加工方案

安徽铂斯图精密制造有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。公司自创立以来，
投身于自动上料车床，五轴车铣复合走心机，光纤激光切割雕刻一体机，是机械及行业设备的主力军。铂斯图
精密制造致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。铂斯图精密制造始终关注
机械及行业设备行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


